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1014
PERFORMANS

Ultra Flex Granit Yapistincisi

Yiksek performansli, kayma 6zelligi
azaltiimis, uzun calisma siresine
sahip, S2 sinifi cok esnek, ¢cimento
esasli yapistirma harcidir.

KULLANIM YERLERI

¢ ic-dis mekanlarda, diisey ve yatay uygulamalarda,

e Seramik, granit, cotto, pres tugla, porselen, cam mozaik,
mermer, dogal ve kompoze taslarin her ¢cesit zemin Uzerine
yapistirnilmasinda, (gimento esasl ylizeyler, beton, prekast
beton elemanlar, siva vb.)

¢ Yonga levha, OSB, PVC ve metal zeminlerin (sadece i¢
mekanlarda) Termatect Astar ile astarlanmasindan sonra
yapistirici olarak,

¢ Algi-kartonplak, algi-siva, I1si izolasyon plakalari, gazbeton
gibi sicaklik degisiminden etkilenen ylzeyler (izerine,
Termatect Astar ile astarlanmasindan sonra, seramik
yapistirma islerinde,

¢ Yiizme havuzu, su deposu, banyo vb. islak hacimlerde,

¢ Yerden isitmali zeminlerde, isitmali havuzlarda, termal
havuzlarda, kisin suyu bosaltiimayan ylizme havuzlarinda,

e Soguk hava depolarinin duvar ve déseme kaplamalarinda,
¢ Binalarin dis cephelerinde seramik ve granit yapistirma
islerinde, tadilat ve onarimda, seramik Uizerine seramik
yapistirma islerinde mikemmel sonug verir.

OZELLIKLERI / AVANTAJLARI

¢ Yilksek yapisma glciine sahiptir.

e S2 sinifi esneklik 6zelligi sayesinde ani 1si degisimleri
sebebiyle olusan yizey gerilimlerine dayanikhdir.

e Her tirlU iklim kosullarina dayanikhdir.

e Disey ylizey uygulamalarinda kayma yapmaz.

e Uzun ¢alisma slresine sahiptir.

e Kolay taraklanabilir.

UYGULAMA TALIMATLARI

a) Yiizey Hazirhig::

Uygulama ytzeyinin saglam, kuru, tasiyici, tozsuz ve temiz,
ayni zamanda terazisinde olmasina dikkat edilmelidir. Ylzey,
her tlrli yag, gres, pas ve parafin kalintilarindan iyice
temizlenmeli ve ylizeyde gevsek pargaciklar olmamalidir. 5 ila
20 mm derinligindeki bozuk ylzeyler, iki gin 6nceden
Termatect Tamir Harci ile tamir edilmelidir. Uygulanacak
yuzeyin sicakhdl +25°C'nin Ustiinde ise ylzey nemlendiril-
melidir.

Alci Esash Yiizeylerde,

Emiciligi ylksek al¢i-kartonplak, al¢i-siva, gazbeton, kiregli siva
ve sunta tzerine Termatect Astar uygulanir.

Astar uygulamasindan 5 dakika sonra yapistirma islemine
gecilebilir.
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PVC Esasli Yiizeylerde,

Mevcut PVC kaplama, zemine iyice yapismis olmalidir. Aderans
azaltici her tarli malzeme yilizeyden temizlenmeli ve ylzey
zimpara ile plrizlendirilerek Termatect Astar ile astarlanma-
hdrr.

Metal Yiizeylerde,

ic mekanlarda bulunan metal yiizeyler (gelik, aliiminyum vb.)
hareket etmeyecek sekilde iyice sabitlenmelidir. Ylzey pas, kir,
toz ve yag gibi aderansi azaltici maddelerden arindiriimalidir ve
Termatect Astar ile astarlanmalidir.

Ahsap Yonga Esasli Yiizeyler (Osb ve Yonga Levhalar),
Ahsap yonga levhalar maksimum %10 nem igermelidir.
Zeminlere uygulanan ahsap yonga levha (V100) minimum 25
mm, duvarlara uygulanan ise 19 mm olmalidir. Levhalar ylizeye
30 cm araliklar ile vidalanmaldir. Kenar birlesimi en az 8 mm
genisliginde olmalidir. Yongalarin birlesim yerlerinde yiv
acllarak Derz Dolgu Mastigi ile doldurulmalidir. Ahsap yonga
levhalar, kuru ortamlarda ise Termatect Astar ile
astarlanmalidir. Eger levhalar neme maruz kalan yerlerde ise
(dis cephe), Tam Esnek Su Yalitim Malzemesi ile iki kat ve
file takviyeli olarak uygulanir.

b) Uriin Hazirhigi

Uygun su miktari, bir élcek yardimiyla temiz karistirma kabina
bosaltiir. 1014 Performans, yavas yavas ilave edilerek 400-
600 devir/ dak.'lik bir karistirici ile 3-5 dakika, Gniform ve
topaksiz bir karisim elde edilinceye kadar karistirilir. Yaklasik 3-
5 dakika dinlendirilip tekrar 30 saniye karistirildiktan sonra
malzeme kullanima hazir hale gelir.

c) Uygulama Yontemi:

Malanin diiz tarafi ile uygulama yilizeyine 1 mm kalinhginda
1014 Performans tabakasi tatbik edilir. Agik bekletme stiresi
olan 30 dakika icinde kaplanabilecek buyUklUkteki alana

1014 Performans, malanin disli tarafi ile Gniform kalinlik elde
edilecek sekilde tek yonde cekilir. Kalinliklar farkli seramiklerin
veya granitlerin yapistiriimasinda uygulama ytzeyindeki
bozukluklar kapatmak amaciyla her seramigin ya da granitin
altna 1 mm kalinliginda har¢ surtlmesi 6nerilir. Seramikleri
veya granitleri yerine uygularken yapistirma harcina tamamen
temas etmesini saglamak icin, seramik ya da granit harcin
icinde yuzdurultr. Uygun seramik veya granit ebadina gére
tavsiye edilen derz araligi birakilarak uygulama tamamlanir.
Birakilan derz araliklarinin doldurulmasi icin Termatect Derz
Dolgulari kullaniimalidir. Derzlerin fugalanmasina yaklasik 24
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DiKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR

e +5°C'nin altinda ve +35°C'nin Uzerindeki sicakliklarda
uygulamadan kagininiz.

e Harca katilan su miktarina dikkat ediniz. Gereginden fazla su
katmayiniz.

e Donmus, 24 saat igerisinde donma riski olan veya direkt
gunese verizgara agik alanlarda uygulamadan kagininiz.

e Kullanma stresi ge¢cmis harca kesinlikle su ve toz ilavesi
yapmayiniz.

e Cimento esasl oldugundan tozunu solumayiniz, cilde ve géze
temas ettirmeyiniz. Daha ayrnntili bilgi icin Guvenlik Bilgi
Formu’nabasvurunuz.

¢ Belirtilen tiketim miktari genel bir bilgidir.

Aletlerin Temizligi:

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar su ile
temizlenmelidir. 1014 Ultra Flex sertlestikten sonra ancak
mekanik olarak ylizeyden temizlenebilir.

GUVENLIK UYARILARI

e S2 Cocuklarin ulasabilecegdi yerlerden uzak tutun.

e S524/25 Goz ve cilt ile temasindan sakinin.

e 526 Goz ile temasinda su ile iyice yikayin ve doktora
basvurun.

e S28 Cilt ile temasinda derhal bol su ile iyice yikayin.

e 529 Kanalizasyona bosaltmayin.

e S46 Yutulmasi halinde hemen doktora basvurun, kabi veya
etiketi gosterin.

YASAL UYARILAR

a) Atik imha Etme:

Bos ambalaj yoresel-yerel diizenlemelere veya geri déntisiim
kurallarina goére toplama kutularina atilabilir. Kullaniimis atik
malzemeyi kurutup sertlestirdikten sonra insaat atik maddesi
olarak atiniz. Uriin kalintilarini yakarak yok etmek tehlikelidir.

b) Yasal Sorumluluk:

Bu teknik dokimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik
bilgilerimize dayanmaktadir. Terma Yapi Kimyasallar San. Tic.
Ltd. Sti. sadece Uriinin kalitesinden sorumludur. Uriiniin
nerede ve nasil kullanilacagdi ile ilgili yazili 6neriler disindaki
ve/veya hatal kullanimlardan dolayi olusabilecek sonuglardan
Terma Yapi Kimyasallar San. Tic. Ltd. Sti. sorumlu tutulmaz.
Bu teknik dokliiman, yenisi basilincaya kadar gegerli olup eski
basimlar htikiimsuz kilar.

DEPOLAMA

Acllmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda, dondan
korunarak depolanmalidir. Kisa sureli depolamalarda, en fazla
3 palet Ust Uste konulmall ve ilk giren ilk ¢ikar sistemiyle
sevkiyat yapilmalidir. Uzun sireli depolamalarda ise, paletler
Ust Uste konulmamalidir. Uygun depolama kosullar saglandigi
takdirde Uretim tarihinden itibaren 12 ay streyle saklanabilir.
Acilmis ambalajlar, agizlan sikica kapatilarak uygun depolama
kosullarinda saklanmali ve bir hafta icerisinde kullaniimalidir.

SARFiYAT
Ortalama 4-5 kg/m?

AMBALAJ

25 kg kraft torba. (60 torba/ Palet)

TEKNIK OZELLIKLERI

(23 °C ve %50 Bagil Nem)

GENEL BILGILER

GORUNUM
Raf Omrii
UYGULAMA BILGILERI

Gri ve Beyaz renkli toz
Acilmamis ambalajinda kuru ortamda 12 ay

Uygulama Sicakligi

Karisim Orani

Kap Omrii

Kayma (EN 1308)

Acik Bekletme Sdresi (EN 1346)
Kullanima Alma Sdiresi

Tiketim

PERFORMANS BILGILERi

(+5 °C) - (+35 °C)

6-7,5 It su/ 25 kg toz

4 saat

<0,5mm

En az 30 dk. sonra 0,5 N/mm?
Duvarda 24 saat - Zeminde 2 giin
Ortalama 4-5 kg/m?

Yapisma Mukavemeti (EN 1348)
- Baslangic

- Suya Daldirnldiktan Sonra

- Islyla Yaslandirildiktan Sonra

- Donma-Géziinme Gevriminden Sonra

Sicaklik Dayanimi
Tehlikeli Maddeler (EN 12004)
Yangina Tepki

>1 N/mm?2

=1 N/mm?2

=1 N/mm?2

=1 N/mm?2

(-20 °C) - (+80 °C)

Guvenlik Bilgi Formu’na Bakiniz.
Al
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Seramik Karo yapistiricilar - Bolim 1:Gerekler, performans siirekliliginin
irilmesi ve ve isaretieme

EN 12004

C2TE S2

uygun olarak Uretilmistir.

Gimento ve Benzeri Yapistinc ( C ), Ozellikleri iyilestirilmis ( 2 ),
Kayma Ozelligi Azaltilmis ( T), Acik Bekleme Siiresi Uzatilmis Yapistirici (E ),
Yiiksek Oranda Sekil Degistirebilir Yapistinici ( S2 )

Yangina Tepki

A1 SINIFI

Tehlikeli Madde Salinimi

Cekmede Baslangi¢ Adezyon Dayanimi

Suya Batirma Sonrasi Cekmede Adezyon Dayanimi

MSDS Bakiniz
> 1,0 N/mm?

= 1,0 Nimm?

C2TE S2 sinifi
C : Cimento esasl

Isil Eskitme islemi Sonrasi Cekmede Adezyon Dayanimi

> 1,0 N/mm?

Donma Gézillme Gevrimleri Sonrasi Gekmede
Adezyon Dayanimi

> 1,0 Nimm?

2 : Yiksek performansli

> 5mm

T : Kayma 6zelligi azaltiimis

Uzatilmig Acik Bekletme Siiresi (E ) :
Cekmede Adezyon Dayanimi ( En Az 30 Dakika Sonra )

20,5 N/mm?

E : Uzatiimis calisma suresi

Kayma (T)

< 0,5 imm

S2: Gok Esnek

ILETiSIiM

Terma Yapi Kimyasallari San. Tic. Ltd. Sti.

Fabrika: Haci Sabanci Adana Organize Sanayi Bolgesi
ismet Atll Cad. No:7 01410/ Saricam / ADANA / TURKIYE
Telefon: 0(322) 394 31 01 Faks: 0(322) 394 32 02

E-mail: info@termatect.com
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