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4005

TERMANTO SAP
Ic & Dis Cephe Yalitim Sapi

Dlzgun ylzey bitisi is1, yangin, su, ses yalitimi saglayan
hazir siva; Hidrolik baglayici, dogal yollardan olusan silis
esasl volkanik kayaciklar iceren, uygulama ylzeyinin
nefes almasini saglayan, sap formunda i¢ & dis cephe
yalitim sapidir.

KULLANIM YERLERI

Isi, yangin, su, ses yalitimi istenilen yapilarin zeminlerinde
kullanilr.

OZELLIKLERI / AVANTAJLARI

e Sadece su ile karistirilir.

e Son derece plrlzsuz bir ylzey elde edilir.

e Polimer takviyelidir, astarsiz ylksek aderans saglar.
e Blzligmesizdir.

e Suya, dona ve kétl hava sartlarina direnclidir.

e Cabuk priz alir ve gatlamaz.

UYGULAMA TALIMATLARI

a) Yiizey Hazirhg:

Uygulama yapilacak ylzey toz, yag ve kirden arindirilir.
Yizeyde gevsek zemin varsa saglam beton yiizeye kadar
temizlenmelidir. Uygulanacak 4005 Termanto Sap'in
kalinhgini belirleyecek ¢rtalar uygun araliklarla cakilarak anolar
olusturulur.

b) Uriin Hazirhgr:

4005 Termanto Sap'in homojen karisimi i¢in, ambalajin
tamami bir seferde kullanilir. Kullanilacak alanin buyUkligline
gore karisim betonyer, sap makinesi veya dustk devirli
mikserle yapilir. Mikserde harg tipi ug kullanilir. Temiz bir
karisim kabina 13-15 It su konur ve Uzerine 20 kg
malzemenin tamami ddkulerek bittin topaklar kayboluncaya
kadar, karistirici yardimiyla iyice karistirilir. Toplam karistirma
suresi 5 dakikadir. Yaklagik 5 dakika dinlendirilip tekrar 30
saniye sUreyle karistirilir. Malzeme kullanima hazirdir.

c) Astar:

Cok amagli astar, m* 'ye 100 gr olacak sekilde firca ile
uygulanmalidir. Astar kurudugunda, cizilmez, transparan bir
film tabakasi elde edilir. Gegirimli ylzeyler iki defa
astarlanmalidir. ikinci tabaka astar, ilk tabakadan sonra, astar,
m? 'ye 100 gr olacak sekilde 1/1 oraninda sulandirilarak
uygulanmalidr.

d) Uygulama Yontemi:

Kivaminda hazirlanmis 4005 Termanto Sap, anolar arasina elle
ile enaz 2 cm - en fazla 20 cm olarak uygulanir ve bir mastar
yardimi ile bastinimadan mastarlanir. 4005 Termanto Sap'in ilk
priz suresi doldugu zaman anolar cikartilir ve bosluklar 4005
Termanto Sap ile doldurulur. 4005 Termanto Sap kuruduktan
sonra belirli araliklarla derz kesme makinesi ile 4-5 mm derz
kesim igslemi yapilmalidir. Derzlerin arasi uygun bir derz dolgu
secilerek doldurulmalidir.
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DiKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR

e Zemin sicakliginin +5°C'nin altinda oldugu ortamlarda 4005
Termanto Sap kullaniimamalidir. Zemin sicakligi +25°C' nin
Ustiindeyse ylzey nemlendiriimelidir.

e 23°C'de uygulanan 4005 Termanto Sap son
mukavemetine 14 giin sonra ulasir. DUsuk sicakliklarda bu
sure uzar.

¢ Priz almaya baglamis karisima su ve toz eklenmez.

Aletlerin Temizligi;

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar su ile
temizlenmelidir. 4005 Termanto Sap sertlestikten sonra
ancak mekanik olarak ylzeyden temizlenebilir.

GUVENLIK UYARILARI

e S2 Cocuklarin ulagsabilecegdi yerlerden uzak tutun.

e 524/25 Goz ve cilt ile temasindan sakinin.

e S26 Goz ile temasinda su ile iyice yikayin ve doktora
basvurun.

e 528 Cilt ile temasinda derhal bol su ile iyice yikayin.

e S29 Kanalizasyona bosaltmayin.

e S46 Yutulmasi halinde hemen doktora basvurun, kabi veya
etiketi gosterin.

YASAL UYARILAR

a) Atik imha Etme:

Bos ambalaj yoresel-yerel diizenlemelere veya geri donisim
kurallarina gére toplama kutularina atilabilir. Kullaniimis atik
malzemeyi kurutup sertlestirdikten sonra insaat atik maddesi
olarak atiniz. Uriin kalintilarini yakarak yok etmek tehlikelidir.

b) Yasal Sorumluluk:

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik
bilgilerimize dayanmaktadir. Terma Yapi Kimyasallari San. Tic.
Ltd. Sti. sadece riinin kalitesinden sorumludur. Uriiniin
nerede ve nasil kullanilacagi ile ilgili yazili 6neriler disindaki
ve/veya hatall kullanimlardan dolayi olusabilecek sonuglardan
Terma Yapi Kimyasallari San. Tic. Ltd. $ti. sorumlu tutulmaz.
Bu teknik dokiman, yenisi basilincaya kadar gecerli olup eski
basimlari hukiimsuz kilar.

www.termatect.com
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DEPOLAMA

Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda, dondan
korunarak depolanmalidir. Kisa sireli depolamalarda, en fazla 3
palet Ust Uste konulmali ve ilk giren ilk ¢ikar sistemiyle sevkiyat
yapilmalidir. Uzun sireli depolamalarda ise, paletler Ust Uste
konulmamalidir. Uygun depolama kosullar saglandigi takdirde
Uretim tarihinden itibaren 12 ay sureyle saklanabilir. Acilmis
ambalajlar, agizlari sikica kapatilarak uygun depolama
kosullarinda saklanmali ve bir hafta icerisinde kullaniimalidir.

SARFIYAT

Ortalama 9-10 kg/m?(1cm Kalinlik igin)

AMBALAJ
20 kg kraft torba. (64 torba/ Palet)

TEKNIK OZELLIKLERI

(23 °C ve %50 Bagil Nem)

GENEL BILGILER

Sap Gorunima

Su Karigim Miktari

Kapta Kalma Stresi

Dinlendirme Stiresi

Egilme Muk. (28 giin)

Basin¢ Muk. (28 giin)

Donma Go6ziinme sonrasi basing muk.(28 giin)
Donma Cdéziinme sonrasi egilme muk.(28 giin)
Biiztiime

Priz Stresi

ilk Priz Stiresi

Ozgil Birim Agirigi

Paslanmayi Olusturan Madde Miktari

Yapisal Bozulma Sicakligi

Erime sicakligi

Isil iletkenlik degeri

Ses yutuculuk degeri

240 dk sonra azaltilmis su emme degeri
Yapisma Mukavemeti (28 giin Betona)

Beyaz, grantilometrik toz
13-15 1t su/ 20 kg
4 saat

5 dakika

3.9 N/mm

21 N/mm?

19 N/mm?

3.1 N/mm?2

0.72 mm/m?*

11 saat 45 dk.

70 dakika
0,600-0,800 kg/dm?
% 0,004

900 °C

1200 °C

< 0,1 W/mk

29 dB

2,08 gr

0.68 N/mm?2
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Terma Yapi Kimyasallan San. Tic. Ltd. $ti.
Adana Hacl Sabanci OSB ismet Atli Cad. No:7
01410/ Sangam / ADANA / TURKIYE

TS EN 998-1
Dis kullanimlar icin genel amacl kaba siva
harci (GP)
- Yangina tepki Sinif A1
- Bag dayanimi >0,3 N/mm?-FP:B
- Suemme Wi1
- Su buhari gegirgenligi M 25
kat sayisi
- Isil iletkenlik T
- Dayanikliik Harcin kullaniimasi

(Coztlme-donmaya karsi) tasarlanan yerde
gegerli hitkiimlere
gore degerlendirme

TS EN 998-1 (GP)
uygun olarak Uretilmistir.

ILETISIM

Terma Yapi Kimyasallar San. Tic. Ltd. Sti.

Fabrika: Haci Sabanci Adana Organize Sanayi Bolgesi
ismet Atli Cad. No:7 01410/ Saricam / ADANA / TURKIYE
Telefon: 0(322) 394 31 01 Faks: 0(322) 394 32 02

E-mail: info@termatect.com

www.termatect.com
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